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KOREA STANDARDS COMMITTEE 8455

TIEU CHUAN SAN XUAT
ONG NHUA XOAN CHIU LUC
Corrugated hard polyethylene pipe

PHAM VI AP DUNG: ]
Quy cach nay quy dinh vé dng nhua xoén chiu luc (dudi day goi 1a Ong) diing dé bao vé cap
dién va cap thong tin cung véi day dién chén trong long dat.

QUY CACH TRICH DAN:

Quy cach nay dugc trich dan tii mot phan nhiing quy dinh méi nhat clia hé théng 6ng ding dé 14p dién:
KS B 5202 micrometer

KS B 5203 verneer calipers

KS C IEC 61386 - 1: Hé thédng 6ng dién - Phan 1: Noi dung yéu cau binh thuéng

KS C IEC 61386 - 21 Noi dung khac clia hé théng &ng dién - Phan 21: Ndi dung yéu cau riéng cla
hé thdng 6ng dién chiju luc

GIAI THICH:
Giai thich theo phan 3 clia Quyét dinh KS C IEC 61386 - 21

NOI DUNG YEU CAU:
Néi dung yéu cau binh thudng tinh theo phan 4 Quyét dinh KS C IEC 61386 - 21

NOI DUNG CHU Y BINH THUONG vé thi nghiém theo phan 5 clia Quyét dinh KS C IEC 61386 - 21
nhung tinh sau th&i gian 24 tiéng.

KY HIEU ONG PUGC KY HIEU FEP

VAT LIEU VA PHUONG PHAP CHE TAO

. Vat liéu clia 6ng dudc lam béng polyethylene hay hén hgp polyethylene, dudc ché tao trén may

nén dinh hinh.
Phong chéng su |do héa cla 6ng

CHi sO:

Chi s6 clia 6ng tuan theo bang 1. Ong n&m ngoai quy dinh chung dudi day sé tinh theo phan 8 cla
Quyét dinh KS C IEC 61386 - 21
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Bang 1 Pon vi tinh: mm

PDUONG KiNH |PUGNG KiINH TRONG |BUGONG KiNH NGOAI |BUGC REN

DANH NGHIA
30 30+£2,0 40+ 2,0 10 £ 0,5
40 40 + 2,0 53,5+ 2,0 13+ 0,8
50 50 £ 2,5 64,5 + 2,0 17 £1,0
65 65+ 25 84,5+ 25 21 +1,0
80 80 + 3,0 105 + 3,0 25+ 1,0
100 100 + 4,0 130 + 4,0 30 +1,0
125 125 + 4,0 160 + 4,0 38+1,0
150 150 + 4,0 188 + 4,0 45+15
175 175 + 4,0 230 + 4,0 55+1,5
200 200 + 4,0 260 + 4,0 60 +1,5

9. MAU SAC: 6ng theo quy dinh

10. TiNH NANG: Tinh nang clia 6ng phai thich hgp véi bang 2 khi da thuc hién thi nghiém theo phuong
phap th nghiém & muc 9

Bang 2

HANG MUC THi NGHIEM TINH NANG

Tinh chiu nén Phai khong sinh ra sy ndt cling nhu su va.
Cung vdi ty 1& bién d6i dudng kinh ngoai phai nhd hon 3,5%

Tinh chiu kéo Phai chiu dudc luc kéo I6n hon 2000N/cm2

Thi nghiém dién ap trong Chiu dugc 1 phut khi giao luu vdéi dién ap 10000V

Thi nghiém xung kich Phai khong sinh ra sy ndGt cling nhu sy v3

nhiét do thap
Sy bién déi khéi lugng d6i véi Trong pham vi +0,5
dung dich mudi NaCl (g/m2)
Su bién doi khoi lugng doi véi Trong pham vi +0,5
dung dich axit H2S04 (g/m2)

Thi nghiém tinh chat Su bién doi khoi lugng doi véi Trong pham vi +1,0

an mon hda hoc dung dich axit HNO3 (g/m2)
Su bién doi khodi lugng dobi véi Trong pham vi +0,5
dung dich NaOH (g/m2)
Su bién doi khodi lugng dobi véi Trong pham vi +0,4
dung dich Ethyl alcohol (g/m2)

Thi nghiém Céc tia Iia phai tat mét cach tu nhién

tinh chéng chay Thich hgp véi KS C IEC 61386 - 21

11. CAU TAO

a. Mat trong clia 6ng phai tron tru dé khéng gay hdng céap khi thay déi cling nhu khi luén vao.
Mat trong va ngoai phai khéng c6 cac bé mat bat thudng nhu ndit, va, do..

b. Budng cat vudng goc véi truc clia 8ng, mat cat phai cé hinh tron va tron tru.

c.  Ong phai chiu dugc hinh thiic pha hlly giéng nhu hinh vé& 1 (tham khao hinh v& 1)

d.  D&i v6i 6ng c6 dudng kinh nhd han 80mm, trong ldong 6ng phai c6 mot day thép 1,6mm dugc boc
nhya day it nhat 0,2mm. Véi nhiing 6ng cé dudng kinh ti 100mm trG 1&n trong long 6ng phai co6 1
day thép 2,0mm dugc boc nhya day it nhat 0,3mm. Day thép phai khdng cé chd néi (lién sgi).
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12. PHUONG PHAP THU NGHIEM

12.1. C4u tao, biéu thi va chi s8: Dugc diéu tra b&ng mat thudng theo quy dinh 8 va 11, sl dung cac
thi€t bi do dac dugc quy dinh theo chi s6 KS B 5202 va KS B 5203, ngoai ra cac chi sd khac dugc
quy dinh theo phéan 8 clia quy dinh KS C IEC 61386-21.

12.2. Tinh chiju nén: Tinh vat thi nghiém cé chiéu dai 200mm, dat vao khoang gitia 2 tdm phéng giéng
nhu hinh 1. Ha tdm phang phia trén theo phuang vudng géc véi truc 6ng vdi tdc dd 20mm/phut, sau
dé gia tang luc nén, theo dodi sy bién déi dudng kinh ngoai clia vat thi nghiém, kiém tra su bat
thudng cé hay khong.

Trong lugng nén P =170R (N)
Trong do: R: Ban kinh trung binh cGa 6ng (D+d) (cm)
4

D: budng kinh ngoai clia 6ng (cm)
d : Budng kinh trong clia 6ng (cm)

Trong luc P 5
Mat phang trén
L /
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Mzt phdng dudi
200mm -

T s U U . . .

Hinh 1

12.3 Tinh chiu kéo: C4t bang tdm phang 6ng dugc sl dung vat liéu déng nhat & qua trinh nén, sau doé
tao ra vat th nghiém giéng nhu hinh 2, & chinh gitia ndm 1dy 25mm mot cach chinh xac va vé mot
dudng chuén. Xac dinh chiéu day & moi chd trong tiéu diém, treo vat thii nghiém vao may th
nghiém kéo va kéo véi van t6c (200+20)mm/phut, xac dinh luc tac dong cuc dai khi vat thii nghiém
bi ct dut, tinh tda cudng do kéo theo hinh thic sau: 18y k&t qua th(i nghiém béng gia tri trung binh
clia 3 lan thd nghiém.

Khi vat thir nghiém bi c&t dit 8 ngoai pham vi danh ddu thi phai thii nghiém lai. Thi nghiém dugc
ti€n hanh & nhiét do (23 = 2)0C. Khi do dac & ngoai nhiét do nay ta cé thé tinh toan gid tri & nhiét
d6 23°C bang céng thiic 8 muc tham khéo.

P
txw

Trong do T: Cudng do kéo (N/m2)
t : Gia tri nhdé nhat clia chiéu day vat thi nghiém (cm)
W: Chiéu rong cla vat th&i nghiém (cm)



12.4

12.5

12.6

Tham khéo: khi thuc nghiém trong pham vi nhiét d6 tir 100C~300°C thi cudng do kéo
3 nhiét d6 23°C dudc tinh toan theo cong thic dudi day:

S = §t-17,6 (23)
Trong dé O : Cudng db kéo G 23°C (N/cm2)
4]

dt: Cudng do kéo G toC (N/cmz2)
t : Nhiét do khi th nghiém (°C)

100
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Hinh 2 Vat thi nghiém c6 hinh qua ta tay

Dién ap trong: LAy vat thii nghiém vdi chiéu dai viia phai, ndi nguén dién véi mat trong va mat
ngoai clia 6ng. Tan sé gitia 2 dién cuc la 60Hz, kiém tra xem 6ng cé chiu dugc 1 phut hay khéng
khi tang dién ap dét ngét ti OV dén 10.000V.

Th{ nghiém xung kich & nhiét dé th&p: Lay vat th nghiém cé chiéu dai 750mm.

Sau khi lam lanh 5 gi& & nhiét do (-20+1)0C ta I8y 8ng ra va cho roi tu do 2 Ian ti dd cao 1,5m xudng
nén bé tong. Lan thu nhéat, 8ng dugc tha vdi goc khoang 450, chl y phan dau 8ng phai duge cham
va nén trudc. Lan thi 2 6ng dugc roi song song v6i nén sau dé kiém tra xem vat thii nghiém cé sy
bat thudng hay khong.

Tinh chiu an mon héa hoc: Tim vat thi nghiém cé khdi lugng khodng 10g vdi hinh dang tdm phéng,
moi dung dich th nghiém tuong Ung véi 3 vat. Sau khi ngadm vat th nghiém vao dung dich thi
nghiém véi thgi gian 5 tiéng dong hé & nhiét dd (60+2)0C, rlia trong vong 5 giay trong dong nudc
chay, tiép dé dung chéi Iong kho 1am sach bé mét vat thi nghiém va dem di xac dinh trong lugng
ngay lap tuc.
Tinh toan sy bién d&i trong lugng theo cong thiic dudi day, ghi nhan bang gia tri trung binh cla 3
vat thi nghiém déi véi dung dich thi nghiém.
W2 - Wi
A

Trong dé Wi1: Khéi lugng dau tién cla vat thir nghiém (g)

W2: Khéi lugng sau khi thii nghiém cla vat thi nghiém (g)

A: Dién tich bé mat cGia vat thi nghiém (m2)

W=

Dung dich dugc thi nghiém nhu sau:

LOAI DUNG DICH THi NGHIEM NONG PO DUNG DICH
NaCl 10%
H2S 04 30%
HNOs 40%
NaOH 40%
Ethyl alcohol 95%

Ghi chi: Dung dich th&r nghiém s dung thuéc thi nghiém cép 1.
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12.7 Tinh ch&ng chay theo Quyét dinh lién quan & phan 12 cla Quyét dinh KS C IEC 61386 - 21.

13. KIEM TRA
Viéc kiém tra thuc thi d8i véi cac hang muc dudi day theo phuong phép thi & thi nghiém 9
a. Cau tao, chi s6, biéu thi.
b Tinh chiju nén.
c. Tinh chiu kéo.
d. Th{ nghiém dién ap trong.
e Th nghiém doé chiu lyc khi va dap.
f Thi nghiém tinh chéng an mon héa hoc.
g.  Thi nghiém tinh chdng chay.

14. BIEU THI

Biéu thi cac hang muc dudi day bang cach khé x6a & nhiing chd dé nhin trén mat 6ng
Tén s&n pham cuing ky hiéu san pham.

S6 hiéu va chiéu dai.

Nguéi ché tao ciing nhu tén viét tat.

Thang, nam san xuit.

Tinh chéng chay.
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