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Loi néi dau

TCVN 8699:2011 duwoc xay dung trén co s& soat xét, stra dbi, bd sung tiéu
chudn nganhTCN 68-144:1995 “Ong nhwa dung cho tuyén cap ngam — Yéu

cau ky thuat” clia Téng cuc Buwu dién (nay la Bo Théng tin va Truyén théng).

TCVN 8699:2011 dwoc xay dwng trén co s& chap thuan ap dung céac tiéu
chuén quéc té va qubc gia da ban hanh bao gdm: Tiéu chuan I1SO; ASTM; KS.
TCVN 8699:2011 do Vién Khoa hoc ky thuat Bwu dién bién soan, B6 Théng
tin va Truyén théng dé nghi, Téng cuc Tiéu chuan Do lwong Chét lwong tham

dinh, Bd Khoa hoc va Coéng nghé céng bb.
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TIEUCHUANQUOC GIA TCVN 8699:2011

Mang vién théng — Ong nhwa dung cho tuyén cap ngam —
Yéu cau ky thuat

Telecommunication networ — Plastic ducting use for underground cable lines —

Technical requirements

1 Pham vi ap dung
Tiéu chuan nay ap dung cho céc loai 6ng nhwa PVC — U, 6ng nhwa HDPE dé kéo cap ngadm (cap dong,
cap quang, cap déng truc...) dwoc st dung trong mang vién thdng, cong nghé théng tin, truyén hinh.

Tiéu chudn nay la co s& cho thiét k&, thi cong, danh gia nghiém thu, chirng nhan hop chuén cac loai
éng nhwa PVC - U, éng nhya HDPE.

2 Tiéu chuan vién dan

Céc tai liéu vién dan sau day rat can thiét cho viéc ap dung tiéu chuan nay. Dbi véi cac tai liéu vién dan
ghi nam cdng bé thi ap dung ban dwoc néu. Dbi véi cac tai liéu vién dan khéng ghi nam cong bb thi ap
dung phién ban mé&i nhét, bao gdm ca cac stra ddi, bd sung (néu co).

[1] TCVN 6144:2003, (ISO 3127:1994), Ong nhua nhiét déo — Xac dinh dé bén va dap bén ngoai —

Phuwong phap vong tuén hoan.
[2] TCVN 6145:2007, Ong nhwa — Phuong phap do kich thuoc.

[3] TCVN 6147-1:2003, Ong va phu tung ndi bdng nhua nhiét déo — Nhiét do héa mém Vicat — Phén 1:
Phuwong phap thir chung.

[4] TCVN 6147-2:2003, Ong va phu tung ndi bdng nhua nhiét déo — Nhiét do héa mém Vicat — Phén 1:
Piéu kién thir cho éng va phu tung ndi bang poly (vinlyl clorua) khéng héa déo (PUV-U) hodc bang
(PVC-HI).

[5] TCVN 6148:2007 (ISO 2505:2005), Ong nhwa nhiét déo — S thay dbi kich thuéc theo chiéu doc —

Phuong phép thir va céc théng sé.

[6] TCVN 7434-1:2004 (ISO 6259-1:1997), Ong nhwa nhiét déo — Xac dinh dé6 bén kéo — Phén 1:
Phuwong phap thir chung.
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[7] TCVN 7434-2:2003 (ISO 6259-2:1997), Ong nhwa nhiét déo — Xac dinh dé bén kéo — Phéan 2: Ong
Poly (vinyl Clorua) Clo hoa (PVC-C) va Poly (vinly Clorua) chiu va dap cao (PVC-HI).

[8] TCVN 7437-1:2004, Ong nhwa nhiét déo — Xac dinh do bén kéo — Phén 1: Phuwong phap thdr chung.
[9] TCVN 7997:2009, Cép dién luc di ngdm trong déat — Phuong phép 13p dat.
[10] KSC 8455:2005, Tiéu chuén san xuét 6ng nhwa xoén chiu Iuc.

[11] ASTM D638-03, Standard Test Method for Tensile Properties of Plastics; Tiéu chuan phuong phép

thir thudc tinh stre cdng 6ng nhura.

[12] ASTM D 1693, Standard test method for environmental stress-cracking of ethylene plastic; Tiéu

chuén phuong phép thir strc chiu phé vé béi téc ddéng méi truong cua éng nhwa nhiét déo.

[13] ASTM D570-98, Standard test method for water absorption of plastics; Tiéu chudn phuwong phép

thir d6 hap thu nuéc cda 6ng nhya.

[14] ASTM D 1525, Standard test method for vicat softening temperature of platics; Tiéu chuédn phuong

phép thir nhiét do héa mém Vicat cta 6ng nhua.

[15] ASTM D2240, Standard test method for rubber property — Durometer hardness; Tiéu chuén
phwong phap thir thudc tinh co dan — D6 cimg.

3 Thuat ngir va dinh nghia

3.1

Do day thanh éng (Edged thickness of conduit — e)

Do day thanh éng la kich thwdc trung binh cla 4 gia tri d6 day thanh éng tai diém bat ky do tai 4 diém

cach déu nhau 90° trén mét cat vudéng goc truc.
3.2
Do day thanh 6ng tai diém bat ky (Edged thickness of conduit at any points — ;)

D6 day thanh éng tai diém bat ky l1a kich thuwdc do gitva mat trong va mat ngoai ctia éng trén tiét dién

theo dwdng kinh.

3.3

Do dai hiéu qua cua 6ng (Efficient length of conduit — L)

Do dai hiéu qua ctia bng 14 tri s6 kich thwéc do dwoc theo chiéu dai dng khéng tinh t¢i doan nong dau éng.
34

Puwong 6ng (Conduit)

Céng trinh, gdm dwéong éng va cac phu kién ctia duwdng 6ng dwoc lap dat chac chén dé kéo cap qua.
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3.5
Pwong kinh ngoai (Outer diameter — d,,)

Puwong kinh ngoai la kich thwéc trung binh cta 4 gia tri dwong kinh ngoai do tai 4 diém do cach déu

nhau trén thanh éng (mdi diém do cach déu nhau 45°).

3.6

Puwong kinh ngoai tai diém bat ky (Outer diameter at any points — d;)

Pudng kinh ngoai tai diém bét ky la kich thwdc do gitra hai phia bén ngoai ciia 6ng, vudng géc véi truc éng.

3.7

Hé théng dwéng dng (Conduit system)

Hé théng trong d6 cac 6ng duoc dat trwde trong dat, cap co thé dwoc ludn vao hodc kéo ra ma khéng

can dao déat.
3.8
Nhiét d6 héa mém vicat (Vicat softening temperature)

Nhiét 0 héa mém Vicat la nhiét d ma tai d6 vét Idm 1 mm dworc tao thanh trén thanh mau thtr béi mot
mi nhon co dién tich 1 mm? (déu tac dung la hinh tron hoac hinh chi¥ nhat) dwéi tac dung cia mét Iwc
49,05 N.

3.9
Sw pha hoéng (Failure)

Ty sb kich thuwéc chuén la ty sb gitra dwéng kinh ngoai va d6 day thanh éng.
3.10

Ty sé kich thwéc chuan (SDR - Standard Dimension Ration)

Ty s kich thwéc chudn 1a ty sb gitra dwéng kinh ngoai va d6 day thanh éng.
3.1

Ty Ié va dap thuwc té (TIR — True Impact Rate)

Ty & va dap thuc té 1a ty 1& s6 gitra sb 1an bj hw hdng trén tbng sb 1an va dap, biéu thi bang %.
3.12

Vat liéu nguyén chat (Pure material)

Vat liéu nguyén chét 1a vat liéu co rat it hodc gan nhw khong cé tap chét.
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4 Chir viét tat

Ky hiéu Tiéng Anh Giai thich
HDPE High density Polyethylene Nhwa déo tbng hop ty trong cao
PE Polyetylen Nhwa déo téng hop

PE-X Polyetylen Cross — Linked polyetylene Nhwa déo tbng hop lién két ngang

Poly(vinyl clorua) [Chlorinatded X
PVC-C Nhya tong hop — Khdéng doc
poly(vinyl chloride)]

Poly(vinyl clorua) [Unplasticized X
PVC-U Nhya tong hop — Khong héa déo
poly(vinyl chloride)

Poly(vinyl clorua) [High-impact X
PVC-HI Nhwa tong hgp — Chju va dap cao
poly(vinyl chloride)

TIR True Impact Rate Ty |é va dap thuc té

5 Yéu cau ky thuat 6ng nhwa PVC-U

5.1 Quy dinh tén va kich thwéc

5.1.1 Ky hiéu va tén 6ng nhwa téng hop

5.1.1.1 Ong nhya PVC-U

Ky hiéu: PVC-U;

Tén san pham: PVC-U/d, (d, la dwdng kinh ngoai ciia 6ng PVC-U).
5.1.1.2 Ong nhwa PVC-HI chiu lyc

Ky hiéu HI,

Tén san pham: PVC-HI/d, (d, 1a dwéng kinh ngoai cia éng HI).
5.1.2 Kich thwéc 6ng PVC-U

Céc 6ng néu trong tiéu chuan nay la loai dng PVC-U, c6 d4u nong dé nbi 6ng bang keo dan. Tuy thudc
vao diéu kién cu thé trong qua trinh van chuyén, quy trinh cdng nghé san xuét va yéu cau cla nguoi

st dung ma lwa chon chiéu dai dng cho phiu hop. D6 dai hiéu qua ctia dng (L) 14 6 000 + 10 mm.

Quy cach hinh dang éng PVC-U dugc thé hién nhw Hinh 1.

10
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Hinh 1 — Quy cach hinh dang 6ng nhwa PVC-U

Cac kich thwéc quy dinh dbi véi ng PVC-U bao gom: Pwdng kinh ngoai (d,) va do day thanh éng (e).
Bang 1 quy dinh kich thuwéc cac loai dng PVC-U théng dung st dung cho tuyén cap ngam.

Bang 1 - Kich thwéc 6ng PVC-U

Du’b’n(gnl;,irr:l%ngoéi Do day thanh éng (e), mm
Chung loai éng

Tiéu chuan Dung sai ergﬁr::;ét L?r::xr;ét Dung sai
PVC-U/16 16 + 0,1 1,7 1,9 + 0,1
PVC-U/20 20 + 0,1 1,6 2,2 + 0,1
PVC-U/25 25 + 0,1 1,6 2,2 + 0,1
PVC-U/32 32 + 0,1 1,6 2,2 + 0,1
PVC-U/40 40 + 0,1 1,8 24 + 0,1
PVC-U/50 50 + 0,1 2,2 3,0 + 0,1
PVC-U/56 56 + 0,2 2,6 3,4 + 0,125
PVC-U/61 61 + 0,2 2,8 3,6 + 0,125
PVC-U/75 75 + 0,2 3,1 4.1 + 0,125
PVC-U/90 90 + 0,2 3,8 5,0 + 0,125
PVC-U/110 110 + 0,2 4,2 5,6 + 0,125
PVC-U/125 125 + 0,3 4,9 6,3 + 0,125

5.1.3 Kich thwéc dau nong va doan vat 6ng PVC-U

DPau nong: Ong dwoc nong 1 dau dé ndi dng, dau nong cé dwong kinh trong phia dau 6ng 16N (dimax) Va

dwdng kinh trong phia sat véi éng nhé (dimin).-

11
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Doan vat 6ng: ng dwoc cat vat tai ddu khéng cé nong véi 0,5 e phia ngoai va tao véi mét cat vudng
goc truc 6ng 1 géc 15°. Hinh 1 thé hién dau nong va doan vat éng.
Kich thwéc dau nong dbi véi cac loai 6ng PVC-U quy dinh tai Bang 2.

Bang 2 - Kich thwéc dau nong cac loai 6ng PVC-U

Tén san Pwong kinh phia trong | Bwéng kinh phia ngoai D6 dai nong (I), mm
R (dlimin), MM (dimax, MM
pham z . an 2 . an z .
Tiéu chuan | Dungsai | Tiéuchuan | Dung sai | Tiéu chuan Dung sai
PVC-U/16 16,4 +0,1 20,0 +0,1 44 +0,2
PVC-U/20 20,4 +0,1 240 +0,1 44 +0,2
PVC-U/25 254 +0,1 29,0 +0,1 44 +0,2
PVC-U/32 32,4 +0,1 36,0 +0,1 44 +0,2
PVC-U/40 40,4 +0,1 44.0 +0,1 49 +0,3
PVC-U/50 50,4 +0,1 55,6 +0,1 55 +0,4
PVC-U/56 56,4 +0,2 62,4 +0,2 56 +0,4
PVC-U/61 61,4 +0,2 67,8 +0,2 61 +0,4
PVC-U/75 754 +0,2 82,6 +0,2 70 +0,5
PVC-U/90 90,4 0,2 99,2 +0,2 90,5 +0,6
PVC-U/110 110,4 +0,2 120,3 +0,2 110,5 +0,7
PVC-U/125 125,6 +0,3 136,8 +0,3 125.5 +0,7

5.1.4 Phukién 6ng PVC_U
5.1.4.1 Khé&p néi thang c6 go

Khop ndi 6ng thang cé gor: Khép ndi nay dé ndi 6ng thang. Khdp ndi thng cé g c6 dwdng kinh ngoai
phia hai dau khép ndi (dimax) va dwédrng kinh trong phia hai dau khép ndi (dimin).
Chiéu dai va kich thwéc khap ndi ng thang cé g& nhuw thé hién Hinh 2 va Hinh 3.

le I )
[~ = i
Dmm """"""""""""""""""""""""""""" o DIax
| = |
L

Hinh 2 — Khép néi thang c6 go

12
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Bang 3 - Kich thwéc chiéu dai va dworng kinh khép néi 6ng PVC-U

Pwérng kinh phia PBwéng kinh phia Kich thwéc khép Kich thwéc khép
Tom sin trong khép néi ngoai kh&p néi ndi (L), gé (L),
. (dimin), MM (dimax), mm mm mm
pham
Tiéu Dung Tiéu Dung Tiéu Dung Tiéu Dung
chuan sai chuan sai chuan sai chuan sai
PVC-U/16 16,4 +0,1 20,0 +0,1 56 +0,2 15 +0,2
PVC-U/20 20,4 +0,1 24,0 +0,1 65 +0,2 15 +0,2
PVC-U/25 25,4 +0,1 29,0 +0,1 70 +0,2 20 +0,2
PVC-U/32 32,4 +0,1 36,0 +0,1 100 +0,2 20 +0,2
PVC-U/40 40,4 +0,1 44,6 +0,1 120 +0,3 20 +0,3
PVC-U/50 50,4 +0,1 55,6 +0,1 140 +0,4 25 +0,4
PVC-U/56 56,4 +0,2 62,4 +0,2 160 +0,4 25 +0,4
PVC-U/61 61,4 +0,2 67,8 +0,2 160 +0,4 25 0,4
PVC-U/75 75,4 +0,2 82,6 +0,2 180 +0,5 30 +0,5
PVC-U/90 90,4 +0,2 99,2 +0,2 180 +0,6 30 +0,6
PVC-U/110 110,5 +0,2 120,3 +0,2 200 0,7 35 0,7
PVC-U/125 125,6 +0,3 136,8 +0,3 200 0,7 40 0,7

5.1.4.2 Ong cong

Céc kich thwéc dwdng kinh ngoai, dd day, dau nong, doan vat éng theo yéu cau nhw éng PVC-U. Bo

dai hiéu qua ctia 6ng cong duwoc quy dinh la 2000 + 10 mm.

Do cong cha 6ng duwoc xac dinh 1a géc bu cta goc hop béi 2 duwong tiép tuyén ngoai cha 6ng tai

2 diém d4u 6ng (Hinh 3). Cac loai 6ng cong dwoc quy dinh la loai cé do cong 30°, 45° va 90°.

Ban kinh cong nhd nhét ctia 6ng phai bang 8 Ian dwdng kinh ngoai clia éng.

Hinh 3 — Ong cong

5.2 Cac chi tiéu co hoc cua 6ng PVC-U

5.2.1 D6 bén va dap cua éng PVC-U

13
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Gia tri cwc dai cho phép ctia TIR 1a 10 %.

Phép thir chi tiéu do bén va dap theo quy dinh trong TCVN 6144:2003 (ISO 3127:1994).
5.2.2 D6 bén nén cua éng PVC-U

Lwe tac dung nhd nhét khi dwdng kinh mau thr gidm 5 % dbi véi cac loai 6ng nhw Bang 4. Mau duoc

th(r phai khéng sinh ra sw nit, vo.

Bang 4 — Lwc chju nén téi thiéu ctia 6ng PVC-U khi bién dang dwong kinh ngoai < 5 %.

DPwong kinh ngoai
34 40 50 56 61 75 90 110 | 125
(mm)

Lwc toi thieu (N) | 120 | 141 | 176 | 197 | 215 | 264 | 317 | 387 | 440

Phép thtr chi tiéu d& bén nén tham khao trong muc A.3.
5.2.3 Do bén kéo cta 6ng PVC-U
Chi tiéu do bén kéo: Dat yéu cau: 450 + 480 Bar (ASTM D638).

Phép thlr chi tiéu d6 bén kéo theo quy dinh trong TCVN 7434-1:2004 (ISO 6259-1:1997) va
TCVN 7434-2:2004 (1ISO 6259-2:1997).

5.2.4 Do thay déi kich thwéc theo chiéu doc 6ng PVC-U

Chi tiéu do thay dbi kich thwdc theo chiéu doc dng nhua: Yéu cau <5 % (ISO 2505).
Phép thlr chi tieu d6 thay dbi kich thwdc theo chiéu doc éng nhwa theo quy dinh trong
TCVN 6148:2007 (ISO 2505:2005).

5.2.5 Lwc can phang cta 6ng PVC-U

Chi tiéu lwc can phang: Yéu ciu: dat 249 Bar

Phép thir chi tiéu lwc can phdng tham khao trong A 4.

5.3 Cac chi tiéu ly hoa ctia 6ng PVC-U

5.3.1 Nhiét d6 hoa mém Vicat cia 6ng PVC-U

Chi tiéu nhiét dd hoa mém Vicat: Nhiét d héa mém Vicat phai dat 276 °C.

Phép th chi tiéu nhiét d& hoéa mém Vicat theo cac quy dinh trong TCVN 6147-1:2003
(ISO 2507-1:1995) va TCVN 6147-2:2003 (ISO 2507-2:1995).

5.3.2 Dién ap danh thang cua éng PVC-U

Chi tiéu dién ap danh thing: Dién ap = 10 kV/mm trong thoi gian téi thiéu 1 phat.
Phép thr chi tiéu dién ap danh thiing tham khao trong muc A.5.

5.3.3 D6 hap thu nwéc cta 6ng PVC-U

Chi tiéu d6 hap thu nwéc: Yéu cau: r <5 %.

14
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Phép thir chi tiéu dd hdp thu nwéc tham khao trong muc A.6.
5.3.4 D6 bén mau cta 6ng PVC-U

Ong phai khéng dwoc phai mau khi tién hanh véi cac chéat thir.
Phép thir chi tiéu dd mau tham khao trong muc A.7

5.3.5 D6 bén chiu an mon hoa hoc ctia 6ng PVC-U

Ong phai bao dam sy bién dbi khéi lwong trong pham vi + 0,5 % khi thir dbi véi cac loai dung dich:
dung dich mudi NaCl; dung dich axit H,SO4; dung dich axit HNOs; dung dich kiém NaOH; dung dich
Ethyl alcohol.

Phép thtr chi tiéu d& bén chiu an mon héa hoc tham khao trong muc A.8.
5.3.6 Kha nang khé chay cta 6ng PVC-U

Sau th&i gian d&t ngon Ira moi chay theo quy dinh, rit ngon Ira moi chay ra, cac ngon Itra béc chay

phai thir t&t mot cach tw nhién trong vong 3 s.
Phép thir chi tiéu kha nang kho chay tham khao muc A.9.
5.3.7 Chét liéu lam 6ng nhwa PVC-U

Chi tiéu chat liéu lam 6ng nhwa. Chét liéu lam éng nhwa phai bao ddm chdng duwoc loai con tring gam

nham nhw chudt, méi, kién...

Chét liéu lam éng nhwa PVC-U tham khéo trong Bang A.1 muc A.1.
5.4 Yéu cau vé ché tao 6ng PVC-U

5.4.1 Yéu cau vé vat liéeu 6ng PVC-U

Vat lieu éng 1a vat liéu nhwa tbng hop khdéng hoa déo, khéng doc, nguyén chét (Unplasticitized
PolyVinyl Chloride (PVC-U)), cé bd sung cac chat phu gia dé tang kha nang chéng 6-xy héa, chéng anh

hwéng cla tia tir ngoai, chat con tring xam hai va tao mau...

DPuoc phép st dung cac phé liéu trong quéa trinh san xuat va thir nghiém san pham theo tiéu chuan

nay. Khéng dwoc phép str dung cac vat liéu tai ché hay x ly lai ttr ngudn khac.

5.4.2 Yéu cau vé hinh thirc ngoai quan cua éng PVC-U

Bé& mat dng PVC-U ca trong va ngoai déu phai tron nhan, khéng c6 gon séng, khong 16i 16Bm, méo;

Céc dau 6ng PVC-U phai cét vudng goc véi truc 6ng va phai phang nhén, khéng x&m, khéng séc canh.
5.4.3 Mau sac cta 6ng PVC-U

Ong nhwa PVC-U st dung trong cdng trinh ngam, vién théng dwoc quy dinh 1a mau vang hoac cam.

Mau séc clia dng PVC-U phéi déng nhét trén toan bd mat 6ng, khéng bién mau theo thdi gian va mai

trwong.
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5.4.4 Ghinhan san pham éng PVC-U

Nha san xuét phai ghi cac théng tin can thiét trén than éng it nhat mot 1an trén mot san phadm. Cac

théng tin gdm: Tén san pham — chiéu dai hiéu qua (m) — ngay san xuéat — thong tin vé nha san xuét.
Vi DU: Céach ghi nhan san phadm: PVC-U/110-6m — dd/mm/yyyy — Céng ty A.

(dd/mm/yyyy: Ngay/thang/nam san xuét).

Ong phai dwgc danh sb do dai ché tao theo mét (1m/lan)

Hoac ghi nhan theo quy dinh clia Nha nwoc.

6 Yéu cau ky thuat 6ng chiu lwc PVC-HI

Ong nhua chiu lwc (hay chiu va dap cao) PVC-HI: La éng nhwa cirng duoc san xuat dé dung vao

nhirng noi can lwc nhw: tuyén cbng qua dwdng giao théng, ...

Céc chi tiéu ky thuat ctia 6ng nhua chiu lwc PVC-HI tuan theo ctia éng PVC-U, riéng chi tiéu chiu nén,
éng nhua chiu lwc PVC-HI phai dat véi lwc thir nén tbi thiéu I6n hon hodc bang 1,5 lan so véi éng
PVC-U.

7 Yéu cau ky thuat 6ng nhwa HDPE

7.1 Quy dinh tén va kich thwéc

7.1.1 Ky hiéu va tén éng nhwa déo téng hop HDPE

7.1.1.1 Ong nhya HDPE phang

Ky hiéu: HDPEp;

Tén san pham: HDPEp/d, (d,: Butng kinh ngoai ctia dng HDPEp);

7.1.1.2 Ong nhya HDPE xo0én

Ky hiéu: HDPEX;

Tén san pham: HDPEx/d, (d,: Pwéng kinh ngoai ctia 6ng HDPEX);

7.1.1.3 Ong nhya HDPE t6 hop

Ky hiéu: HDPEt;

Tén san phdm: HDPEt/x*?,, (°,;: Pwéng kinh ngoai ciia dng ndm bén trong ctia 6ng HDPEY);

7.1.2 Kich thwéc dng HDPE

7.1.2.1 Kich thwéc 6ng nhwa HDPEp

Quy cach hinh dang éng nhwa HDPEp dwoc thé hién nhw Hinh 4.
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Hinh 4 — Quy cach hinh dang 6ng nhwa HDPEp

Cac thong sb quy dinh v&i dng HDPEp bao gém: Puwdng kinh ngoai (d,) va dé day éng (e) va chiéu dai
hiéu quéa (ché tao-L). Bang 5 quy dinh kich thwéc cac loai dng HDPEp théng dung st dung cho tuyén

cap ngam.

Bang 5 - Kich thwéc 6ng HDPEp

Dwong kinh ngoai . Do dai ché
Tén san Do day ong (e),mm
. (dn),mm tao
pham - p p
Tiéu chuan Dung sai Nhé nhat Lén nhat Dung sai (L-m),mm

HDPEp/32 32 +0,1 2,8 3,6 +0,1 1 000/ 2 000
HDPEp/40 40 +0,1 3,7 4,5 +0,1 1 000/ 2 000
HDPEp/50 50 +0,2 4,6 5,6 +0,125 500/ 1 000
HDPEp/61 61 +0,2 5,8 7,0 + 0,125 500/ 1 000

7.1.2.2 Kich thwéc 6ng nhwa HDPExX

Quy cach hinh dang éng nhwa HDPEXx dwoc thé hién nhw Hinh 5

a
L
. e
R T o S & T\ L/ \ e N
A Vf/( \\’ \ A \\‘ /(\ \\“”" ~t I~ 7 // /A 1 h ‘
S W R W v A N VL |
\ AN NN NN NNV | 'd n
‘ \ o\ \\ \ VN N L | N | - - \7 L
5 i e i S et s vk of o Ay iy A By Ay By B
\\ \ \ \ \ \ \ \,\ \ \ / / / / | / /J // /r // /r \‘ I .‘
\ \ \ [ | / ]
B s
Ly L L P LU Jfﬂ\ »a 4

Hinh 5 — Quy cach cach hinh dang 6ng nhya HDPEx

Cac théng sb quy dinh véi 6ng HDPEX bao gébm: Budng kinh ngoai (d,); P cao bwdc ren (h); do day
thanh éng (e), buwdc ren (a) va chiéu dai hiéu qua (d6 dai ché tao 6ng — L). Bang 6 quy dinh kich thwdc

céac loai 6ng nhya HDPEX théng dung st dung cho tuyén cap ngam.
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Bang 6 — Kich thwéc 6ng nhwa HDPEX

Pwong kinh | PO cao bwéc | D6 day thanh i
Tén san ngoai ren éng Bwéc ren Do dai che
pham (a),mm tao (L),m
(dn),mm (h), mm (a),mm
HDPEXx/32 32+ 2,0 3+ 05 1,5+ 0,3 8+ 05 1 000/2 000
HDPEx/40 40+ 2,0 5+ 0,5 1,5+ 0,3 10+ 0,5 1 000/ 2 000
HDPEx/50 50+ 2,0 5+ 05 1,5+ 0,3 13+ 0,8 1 000/ 2 000
HDPEXx/65 65+ 2,0 7%+ 0,5 1,7¢ 0,3 17+ 1,0 500/ 1 000
HDPEXx/85 85+ 2,5 10+ 0,5 2,0+ 0,3 21+ 1,0 500/ 1 000
HDPEXx/95 95+ 3,0 10+ 0,5 2,0+ 0,3 22+ 1,0 500/ 1 000
HDPEx/105 105+ 3,0 12+ 0,5 21+ 03 25+ 1,0 500/ 1 000
HDPEx/112 112+ 4,0 12+ 0,5 21+ 03 28+ 1,0 500/ 1 000
HDPEx/125 125+ 4,0 12+ 0,5 22+ 04 30+ 1,0 500/ 1 000
HDPEx/130 130+ 4,0 15+ 0,5 22+ 04 30+ 1,0 500
HDPEXx/160 160 + 4,0 17+ 0,5 24+ 04 38+ 1,0 500
HDPEx/195 195+ 4,0 22+ 0,5 28+ 04 45+ 15 500

7.1.2.3 Kich thwéc 6ng nhwa HDPEt

Cac thdng sb quy dinh véi 6ng HDFEt bao gébm: Kich thwéc éng 16i (ng HDPEp) va kich thuwéc bng
ngoai (bng HDPEX), Bang 7 quy dinh kich thwdc cac loai 6ng nhwa HDPEt théng dung st dung cho

tuyén cap ngam.

Bang 7 - Kich thwéc 6ng nhywa HDPEt

. Dwong kinh ngoai Bé day thanh éng 16i, Loai 6ng bao
Tén san pham B . .

ong 16i (d,2),mm mm ngoai,mm

HDPEt/3*32 32 25+ 04 HDPEXx/95
HDPEt/4*32 32 25+ 04 HDPEx/105
HDPE1/5*32 32 25+ 04 HDPEx/112
HDPEt/3*40 40 3,3+ 04 HDPEx/112
HDPEt/4*40 40 3,3+ 04 HDPEx/125

Ong nhya HDPEt dwoc ciu tao bao gdm cac éng nhwa HDPEp duoc bao boc bang 6ng nhwa HDPEX
phia ngoai. Hinh 6 thé hién quy cach hinh dang éng nhywa HDPEt dién hinh.
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Hinh 6 — Quy cach hinh dang 6ng nhwa HDPEt

7.1.3 Phu kién 6ng nhwa HDPE
7.1.3.1 B nbi 6ng nhwa HDPEp;

B& ndéi 6ng nhwa HDPEp gdm bd ndi kiéu gidc co dé ndi dng truwéc khi bén cap va bo ndi kiéu colié dé
ndi dng sau khi ban cap.

Céc théng sb clia bod ndi dng nhwra HDPEp kiéu gidc co cu thé nhw Bang 8.

Bang 8 — Kich thwéc bd ndi ng nhwa HDPEp kiéu giac co

Loai bd néi 6ng
. R Ds,mm D, mm D3;,mm L,mm
san pham
HPPEp/32 34 46 64 130
HPPEp/40 42 56 72 130
HPPEp/50 52 68 80 170
HPPEp/61 63 80 96 170
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B& ndi dng nhwa HDPEDp kiéu gidc co dwoc mé ta nhw Hinh 7.
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Hinh 7 — Bd néi 6ng nhwa HDPEp kiéu giac co
B& ndi dng nhwa HDPEp kiéu célié dwoc md ta nhw Hinh 8.

Céc théng sb cla bd néi dng nhwa HDPED kiéu célié cu thé nhw Bang 9.

Bang 9 — Kich thwéc bo ndi 6ng nhwa HDPEp kiéu colié

Loai 6ng D,, mm Dg, mm h, mm a, mm

HPPEp/32 32 36 19 3

HPPEp/40 40 44 24 4

HPPEp/50 50 54 30 5

HPPEp/61 61 65 36,5 6
colié nhya

/‘ Gloiarr]grcao su day 3mm

7, / Ongnhwa

Hinh 8 — B6 néi 6ng nhwa HDPEp kiéu colié
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7.1.3.2 B ndi 6ng nhwa HDPEX

B& ndi éng xoén duwoc ché tao 1a doan 6ng xoan cé cung budc ren véi loai dng ndi dé van vao dau éng
nbi va quan bang.

Kich thwdc cu thé cac bd ndi bng xoan nhw Bang 10

Bang 10 — Kich thwéc bd ndi 6ng nhwa HDPEX

Bo r’16i loai | Bwong kinh Do cao Do day Bwéc ren Do dai

ong ngoai bwéc ren thanh ong cheé tao

(D4), mm (h), mm (e), mm (a), mm (L), mm
HDPEXx/32 36+2,0 3+0,5 1,5+£0,3 8+0,5 80
HDPEx/40 44 + 2,0 5+0,5 1,5+£0,3 10+£0,5 80
HDPEXx/50 54 +2,0 5+0,5 1,5+0,3 13+£0,8 100
HDPEXx/65 69 +2,0 7+0,5 1,7+0,3 17+1,0 130
HDPEXx/85 90+2,5 10+£0,5 20+0,3 21+£1,0 150
HDPEx/95 100 + 3,0 10+£0,5 20+0,3 22+1,0 190
HDPEx/105 110 £ 3,0 12+0,5 21+0,3 25+1,0 210
HDPEx/112 118 £4,0 12+0,5 21+0,3 28+1,0 220
HDPEx/125 132 £4,0 12+0,5 22+0,4 30+1,0 250
HDPEx/130 137 £4,0 15+0,5 22+0,4 30+1,0 250
HDPEXx/160 167 £4,0 17+0,5 24+0,4 38+1,0 250
HDPEx/195 202 £4,0 22+0,5 28+0,4 45+1,5 250

7.1.3.3 Phukién 6ng nhwa HDPEt

Ong nhwa HDPEt sir dung bd nbi éng gidbng nhw éng nhwa HDPEp va HDPEX cuing kich thuérc.

7.2 Cac chi tiéu co hoc cua 6ng HDPE

7.2.1 D6 bién dang khéng v& ctia 6ng HDPE

Ong bi nén dén 60 % dwong kinh ngoai ma 6ng khdng khéng bi v&, éng tré lai 90 % dwdng kinh
ban dau sau 10 gio.

Phép thtr chi tiéu dd bién dang khéng vé& tham khao trong muc A.10.

7.2.2 Do bén nén

MAu dwoc thlr phai khéng sinh ra sy nit, vé&. Cung véi ty 1é bién ddi dwong kinh ngoai phai nhd

hon 3,5 % tinh theo céng thirc dw&i day:
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dn _dS

o= x100

trong do:

8: |a do bién dang twong dbi clia duwong kinh ngoai (%);

dn: la dwdng kinh ngoai trwéc khi nén (mm);

ds: la dwdng kinh ngoai sau khi nén (mm).

Phép thtr chi tiéu dd bén nén tham khao trong muc A.3.

7.2.3 Tinh udn cong

Céc loai dng HDPE phai dat dwoc ban kinh uén cong nhé nhét bang 10 Ian dwdng kinh ngoai.

7.3 Cac chi tiéu ly héa cuia 6ng

Céc chi tiéu ly héa cla gom: Nhiét dd héa mém Vicat; Dién ap danh thing; D6 hap thu nuéc;

D6 bén mau; Do bén chiu 4n mon héa hoc; Kha nang khé chay dap rng nhw chi tiéu quy dinh dbi
véi éng PVC-U.

7.4 Cac yéu cau vé ché tao 6ng HDPE
7.4.1 Yéu cau vé vat liéu ché tao éng

Vat liéu ché tao 6ng la vat liéu nhua PE ty trong cao nguyén chat (High Density Polyethylene), cé
bd sung cac chat phu gia dé tang kha nang chdéng oxy héa, chdéng &nh hwéng cla tia tir ngoai, chat

chdng cén tring xam hai va tao mau ...

DPuoc phép s dung cac phé liéu trong qua trinh san xuét va thir nghiém san pham theo tiéu chuan

nay. Khéng dwoc phép s dung vat liéu tai ché hay x& Iy lai tv ngudn khac.
7.4.2 Yéu cau vé hinh thirc ngoai quan cta dng

Bé& mat 6ng HDPEp; HDPEt ca trong va ngoai déu phai tron nh&n, khéng 16i I18m, méo va khéng co

vét xwdc, nirt hoac khuyét tat khac lam hai vé cap.

Céac dau éng HDPEp; HDPEX; HDPEt phai cat vudng goc véi truc 6ng va phai thang nhdn, khéng

x&m, khéng sac canh.
7.4.3 Mau sac
Ong nhwa HDPE sir dung trong céng trinh ngam vién théng dwoc qui dinh |a mau cam ho&c tréng.

Mau sic cta éng HDPE phai déng nhat trén toan bd méat éng, khéng bién mau theo thoi gian va

moi trwdong.
7.4.4 Ghi nhan san pham 6ng HDPE

Nha san xuét phai ghi cac thong tin can thiét trén than éng it nhat 1 1an trén 5 m chiéu dai ché tao.
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Céc théng tin gdm: Tén sdn phdm — ngay san xuét — cac théng tin v& nha san xuat.
Vi du cach ghi nhan san phdm: HDPEp(x/t)/32 — dd/mm/yyyy — Céng ty AA.
dd/mm/yyyy — Ngay/thang/nam san xuét).
Ong phai dwoc danh sb dd dai ché tao theo mét (1 m/lan).
Hoac ghi nhan theo qui dinh cia Nha nwéc.
7.4.5 Cac yéu cau vé déng goéi vao bao quan

Ong duwoc cudn trong cac bd-bin chuyén dung véi dd dai ché tao, 2 dau 6ng dwoc nat kin (6ng

phéng) hay day kin (ng xoén va éng té hop).

Ong phai dwoc bao quan tai noi cd mai che, d@m bao khéng chiu tac dong clia mwa nang.
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Phu luc A
(Tham khao)

MAau thir va cac phép thir

A.1 Tinh chéat cia nhwa cirng PVC

Tinh chét cGa nhya cirng PVC xac dinh theo Bang A.1.

Bang A.1 — Tinh chéat cha nhwa cirng PVC

bac tinh DPon vi Chi tiéu Phép thir (ATSM)
Ty trong g/cm?® 1,4 (1ISO 4439) 8
Do hap thu nuwéc % Max 0,06 D.570
Do bén kéo kgf/cm Min 450 D.638
Do gian dai toi dut % Min 40 D.638
Lwc nén kgf/cm® Min 600 D.695
M6 dun dan héi kgf/cm? 2800 + 3400 D.638
Do cling kgf/cm? Min 90 D.785
Lwc va dap kgf/cm? Min 3 D.256
Do can phéang kgf/cm? Min 240 D.695
Do cach dién Qcm 10" Din 53482
A.2 MaAu thir dang chay
Mau th&r dang chay xac dinh theo Hinh A.1.
|
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Hinh A.1 — Mau thir dang chay
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Céac dang mau thr xac dinh theo Bang A.2.

Bang A.2 — Cac dang mau thir

Phwong phap Dang mau tho Kich thwéc mau S6 lwong
thoe mau
Thir d6 bén kéo Dang éng hinh tang trbng nhw quy | Kich thwéc nhw Bang A.2.2 2

dinh trong Hinh A.2

Thir can phang Dang 6ng Cét mot doan 6ng dai 1

khoang 50 mm

Thir hap thu nuwéc | Dang 6ng Cét mot doan 6ng dai 2

khoang 30 mm

Kich thwéc mau thir hinh tang tréng xac dinh theo Bang A.3.

Bang A.3 — Kich thwéc mau thor

Loai dwérng kinh éng L (mm) I (mm) B (mm) b (mm)
Nhé hon 25 mm bao gém ca dwéng kinh danh dinh 90 25 8 5
Trén 30 mm va dwéi 300 mm bao gém ca dwong 100 35 15 10
kinh danh dinh

A.3 Phép thir do bén nén
MAu thi: LAy 3 mau thr tlr 6ng thanh phdm da dwoc san xuét trwde d6 it nhat 10 ngay.

Chiéu dai méi mau th: 200 + 5 mm. Gii» mau va thiét bj thir nghiém & nhiét d6 20 + 2°C trong

2 gi®, sau d6 tién hanh thir nghiém & nhiét do nay.

Kep mau bang hai tAm thép phang va dé&t tai trong nén lén tAm thép bang cach ha tAm thép phia
trén theo phwong vudéng goc vai truc dng. Thwe hién véi lwe nén P (N). Tri sé lwc nén P = 17*R,
tinh bang Niu Ton. Téc d6 nén 15 + 0,5 mm/phut cho dén khi dwdng kinh ngoai ciia mau thir giam

5 % (Hay Ay = 0,05 d,). Sau khi thir mau yéu ciu khéng dwoc co vét ran, nirt hodc vé.
trong do:

R la ban kinh trung binh cla éng (d, +d;)/4(mm);

d, 1a dwong kinh ngoai cia éng (mm);

d; la dwong kinh trong cla éng (mm);

(di = dn — 2h).
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Hinh A.2 md ta phép thir 46 bén nén.

Lwc tac dung

Ay ===t
(T Mau thir
ol

Hinh A.2 — Thir d6 bén nén

Ay (m) 1a bién dang dwéng kinh trong theo hwéng tai trong tac dong.

A.4 Phép thir lwc can phang
Mau thir theo qui dinh tai Phu luc A.2.

D&t méau thir gitra hai phién phang, tac dung ctiia mét lwc 240 Bar theo hwdng vudng goc véi truc
éng nhya, tbc dd 10 + 2 m/phat cho dén khi dwdng kinh ngoai clia mau tang gap 1,5 lan dwong

kinh nguyén thly ma quan sat khdng thay bi ran nit 1a dat yéu ciu.

Lwu y: Lwe tac dung phai dat 240 Bar ma mau thir khdng bi ran nit.

A.5 Phép thir dién ap danh thing
L4y mau tho tir 6ng thanh phdm, mau dai L = 150 mm.
Ap mot cwe vao mat trong thanh éng va cuc thé hai vao méat ngoai thanh éng.

Tang dién ap dén 10 kV/mm, duy tri dién ap nay trong th&i gian mot phut, néu khéng cé hién twong

danh thang thanh éng l1a dat yéu cau.

A.6 Phép thir dd hap thu nwéc
L4y mau tho tir 6ng thanh phadm, mau dai L = 50 mm, dwoc sdy khd va can chinh xac.
Ngam méu tht trong nwédc chung cat dé & nhiét d6 60 °C, trong 5 gid. Sau do vét ra lau khd.

Can lai dé kiém tra so sanh khdi lwgng trwdc va sau khi ngadm va tinh d6 hép thu nwéc cia éng

nhwa, theo céng thirc dwéi day:

I”=MX100%
w

trong do:

*r: d6 hap thu nwéc cha 6ng nhwa, tinh theo ty 18 %;

*W,: Khéi lwgng mau thir treéc khi ngam, tinh bang gam;
*Wy: Khéi lwgng mau thir sau khi ngam, tinh bang gam.
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A.7 Phép thir dd6 bén mau
L4y mau thi tlr 6ng thanh phadm, mau dai L = 150 mm, mau duoc thlr bng cac chat thir sau day:
*HNO3 30 %.
*NaOH 40 %.
*NaCl 10 %.
*H,SO4 30 %.

Ngam mau thir v&i tirng loai chéat thir trong 5 gidr, & nhiét do 60 °C + 5 °C. Sau d6 lay ra rira sach

bang voi nwéc chay trong 5 gidy, lau bé mat dng bang vai khé va kiém tra mau cda 6ng.

A.8 Phép thir dé bén chju an moén héa hoc

L4y ba m&u tht cé khédi lwgng 10 g véi hinh dang tAm phéng, lwgng dung dich thé nghiém phai du
dé thir nghiém ba mau th&r. Sau khi ngdm méu th&r nghiém vao dung dich thir nghiém trong thoi
gian 5 gio & nhiét dd 60 °C + 2 °C, rira trong vong 5 gidy duwdi dong nudc chay, tiép dé dung chéi
l6ng khoé 1am sach vat thir nghiém va xac dinh khdi lwong. Sw bién dbi khdi lwong phai nam trong

pham vi theo quy dinh.
Tinh toan sy bién dbi khdi lwong theo cong thire:
W = (W, - W,)/A.
trong do
W, la khdi lwgng ban dau ctia mau thir nghiém (g);
W, la khdi lwgng sau khi thir nghiém clia mau th& nghiém (g);
A 1a dién tich b& mé&t cia mau thér nghiém (m?).
Xac dinh gia tri trung binh clia 3 mau th&r nghiém dbi v&i dung dich thir nghiém.
Dung dich dwgc thir nghiém nhw Bang A.4:

Bang A.4 — Dung dich thir nghiém dé bén chiu &n mén héa hoc

Loai dung dich thtr nghiém Nong dd dung dich
NaCl 10 %
H,SO, 30 %
HNO; 40 %
NaOH 40 %
Ethyl alcohol 95 %
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A.9 Phép thir kha nang khé chay

L4y mau thr la doan 6ng dai 600 mm. Pat mau & vi tri thdng ding. Dat mdi ngon Ira khir 6xy tir
voi dét Bunsen vao vi tri cao hon dau dwéi 6ng 100 mm. Diéu chinh ngon Itra sao cho chiéu dai
ngon lra 6xy héa bang khoang 100 mm va chiéu dai ngon Ira khi* 6xy bang 50 mm, ddng thoi
nghiéng voi dét mét goc bang 45 °C so véi mat phdng ndm ngang. Sau thdi gian dat ngon Itra moi

chay theo qui dinh, rat ngon Itra mbi chay ra va kiém tra thoi gian Ira bdc chay tw tt theo qui dinh.

Thoi gian d&t ngon Ira moéi chay nhw Bang A.5.

Bang A.5 — Th&i gian dat ngon Itra thir nghiém kha nang khé chay

Chiéu day mau thir (mm)

Thei gian dat ngon Itra moi chay (giay)

Pén va bang 0,5 15
Trén 0,5 dén va bang 1,0 20
Trén 1,0 dén va bang 1,5 25
Trén 1,5 dén va bang 2,0 35
Trén 2,0 dén va bang 2,5 45
Trén 2,5 dén va bang 3,0 55
Trén 3,0 dén va bang 3,5 65
Trén 3,5 dén va bang 4,0 75
Trén 4,0 dén va bang 4,5 85
Trén 4,5 dén va bang 5,0 130
Trén 5,0 dén va bang 5,5 200
Trén 5,5 dén va bang 6,0 300

Trén 6,0 500

A.10 Phép thir d6 bién dang khéng v&

Dang m&u tht: c6 chiéu dai 200 mm.

Dat vao khoang gitra 2 tAm phang giébng nhw Hinh A 3.
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Trong lwc P A
Mat phang trén

[ ]
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200 mm Mat phang dudi

o, W o, T o, B m, B o, B, W0 o, O, I

Hinh A.3 - Phwong phap thir bién dang khéng v&

Kep mau bang hai tdm thép phang va dat tai trong nén l&n tdm thép bang cach ha tdm thép
phia trén theo phwong vuéng géc véi truc dng véi tbec dd 20 mm/phut, sau dé gia tang lwc nén,
theo ddi sy bién dbi dworng kinh ngoai cia mau dén khi dwong kinh éng bi nén dat t&i 60 %

duwong kinh ngoai.
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